ZIRKONOFEN TURBO
Geschwindigkeit jenseits jeder Erwartung

HOSLNdd



Aus Griinden der besseren Lesbarkeit wird im folgenden Dokument das generische Maskulinum verwendet.
Wir méchten jedoch explizit darauf hinweisen, dass sich die Angaben im Sinne der Gleichbehandlung an Personen aller Geschlechter richten.




VIDEO
ANSCHAUEN

EINE NEUE ARA BEGINNT

Durch Fleifs, Hingabe und Begeisterung angetrieben, ruhen wir nicht,

sondern streben unermiidlich danach, unsere Kunden glinzen zu lassen.

Wir kennen ihre Anforderungen. Aber auch wir wollen aus jeder Idee das
Beste machen. Nichts unversucht lassen, akribisch nach Losungen suchen, bis
auch das kleinste Detail stimmt — nur dann konnen wir mit gutem Gewissen

ein Produkt hervorbringen, auf das wir wirklich stolz sind.

Stillstand gibt es bei uns nicht, die stetige Weiterentwicklung treibt uns

tagtéglich an und lésst uns wachsen.

Keine Miihe ist uns zu grofs und das ldsst sich sehen.

Mit dem Zirkonofen Turbo beginnen wir gemeinsam eine neue Ara.

o / /74: ' ﬁ'—'


https://redirect.zirkonzahn.com/DE_WEAB8120DE_LP
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PERFEKTION DURCH
ERFAHRUNG

Durch unsere langjihrige Erfahrung im Entwickeln von
CAD/CAM-Frasmaschinen, Scannern und Sinterdfen sind wir zu Profis
herangewachsen. Mit Innovations- und Willenskraft entwickeln wir
ganzheitliche Produkte, die perfekt in den Zirkonzahn Workflow

integriert sind.

Bei dem neuen Zirkonofen Turbo sind wir uns dabei treu
geblieben. Mit seiner optimierten Elektronik und der
neu entwickelten Software ist er noch effizienter,
benutzerfreundlicher und bestens auf unsere Materialien

ausgerichtet.

So wird der Herstellungsprozess von qualitativ
hochwertigen und an die Bediirfnisse des Patienten
ausgerichteten Zahnprothesen weiter vereinfacht,

wobei er nicht an Prdzision und Qualitdt verliert.
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Turbosinterung von Zirkon in 75 Min. maglich Zylmdrlschg Brennkammer mit Platz fur 4 MoSi,-Hochleistungs-Heizelemente
bis zu 120 Zirkonelemente 2

Grofies Brennkammervolumenvon 0,9 | rammale Sinterzeit iiber 1500 Minuten pro @ Baking Recovery Funktion
A rogramm
S
Ferniiberwachung iiber Zirkonzahn.App Verzogerter Programmstart maglich ,"\ Update via LAN oder WiFi
=




E Aufheizrate von bis zu 150 °C/min moglich

s
s

E m: Maximale Sintertemperatur von 1700 °C

E Vielzahl an voreingestellten Programmen

Abkiihlrate von bis zu 80 °C/min mdglich

— — — -
Regelgenauigkeit von +/- 2 °C bei 1600 °C
Endtemperatur

i o

-o—
Individuell programmierbare Sinterprogramme

éi% Optimiertes Abkiihlen durch
vollautomatische Sinterplattform

Eigenstandige Temperaturkalibrierung moglich

Kompaktes, modernes Design mit hochwertiger
Voliverglasung
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SCHNELLERER WORKFLOW MIT ZIRKONZAHN

Ein manuelles Einfidrben mit Colour Liquids ist mit den Prettau® Dispersive® Zirkonen nicht mehr notig, da sie bereits wéihrend

des Herstellungsprozesses mit einem sanft fliefsenden, natiirlichen Farbverlauf versehen werden.

1. Scannen, Modellieren und Nesten der Struktur mit einem Zirkonzahn Scanner und der Zirkonzahn.Software
2. Frisen mit unseren Stand-Alone-Frisgerdten mit vollautomatisierter 5+1-Achsen-Simultan-Frdstechnologie

3. Reduzieren der Sinterdauer um bis zu 84 % durch die Verwendung des Ultraspeed Programms

4. Individualisieren der Restauration nach dem Dichtsintern mit ICE Stains Prettau® und ICE Stains 3D by Enrico Steger

i:,g 2 3

15U STAURG,
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Scannen, Modellieren und Nesten Friisen Sintern 55 i‘/tli\'llTi:i\\'!

20 Minuten 10 Minuten 75 Minuten T

Finalisieren
10 Minuten




Heizelemente und Temperaturfiihler

Zylindrische Brennkammer

493

Statusanzeige mittels LED-Beleuchtung

Griin = Ruhezustand

Violett = Aufheiz- und Haltephase
Hellblau = Abkiihlphase

Rot = Fehlerzustand
Hochauflosender

7" Touchscreen in Farbe

Hochwertige
Vollverglasung:
Sekuritglas, gehdirtet
ISO 12150

Chargenbehdilter
fiir bis zu 120

Zirkonelemente

Automatisierte

Sinterplattform
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Die Brennkammer garantiert durch ihre zylindrische Form eine optimale
Weéirmeverteilung und somit ein gleichmdpfliges Sinterergebnis aller
Zirkonelemente. Sie verfiigt iiber vier MoSi -Hochleistungs-Heizelemente,

die aufgrund ihrer modernen Ansteuerung enorme Aufheizraten erzielen.

Mit einem Volumen von 0,9 l ist die Brennkammer des Zirkonofen Turbo
die grofste aller Sinterdfen von Zirkonzahn. So ist das zeitgleiche Sintern

von bis zu 120 Zirkonelementen oder drei zirkuldren Briicken moglich.



N

1. TEMPERATURFUHLER

x4

2. HEIZELEMENTE

3. BRENNKAMMER

4. CHARGENBEHALTER

5. SINTERPLATTFORM

6. ALUMINIUMKONTAKTBANDER
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SINTERZUBEHOR

Im Zirkonofen Turbo konnen zum Sintern von Zirkonversorgungen entweder

Chargenbehdilter oder die Keramikplatte verwendet werden.

Die Brennkammer bietet Platz fiir drei iibereinandergestapelte Chargenbehdilter,
sodass bis zu 120 Zirkonelemente in einem Vorgang gesintert werden konnen. Damit es wihrend des Sinterns nicht zu Druckstellen im Zirkon kommt, diirfen
sich die Elemente im Chargenbehdilter nicht beriihren. Um Verformungen

der Zirkonstrukturen auszuschlieffen, kann der Boden mit Sintergranulat
fiir bis zu drei zirkuldre Briicken bietet. bedeckt werden.

Fiir Briicken mit Sinterfufs muss die Keramikplatte verwendet werden, die Platz



Die Brennkammer bietet Platz fiir bis zu drei iibereinandergestapelte
Chargenbehdilter. So konnen in einem Sintervorgang bis zu 120 Zirkonelemente
gesintert werden.

Damit die Strukturen nicht verférbt oder verunreinigt werden, empfiehlt es sich,
die Briicken zusdtzlich mit einer Keramikhaube abzudecken.

Die neue Keramikhaube besitzt eine gewdlbte Oberseite, die eine optimale
Wiérmeverteilung innerhalb der Haube garantiert.
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AUTOMATISIERTE SINTERPLATTF

Die Steuerung der Sinterplattform erfolgt iiber die intelligente Elektronik des
Ofens. Ein von uns entwickelter Kontroller iiberwacht den Temperaturverlauf

in der Brennkammer und steuert die Plattform wihrend der Abkiihlphase.

Kiihlt die Brennkammer selbst nicht schnell genug ab, fihrt die Plattform
gezielt nach unten und gewdhrleistet so einen optimalen Abkiihlvorgang

und perfekte Sinterergebnisse.
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zahn VIDEO

ANSCHAUEN!

SINTERPROGRAMME

Der Zirkonofen Turbo verfiigt iiber eine Vielzahl an voreingestellten Programmen, die perfekt auf das jeweilige Zirkonzahn Zirkon abgestimmt sind. Dies bedeutet,

dass die Aufheiz-, Halte- und Abkiihlraten je nach Material leicht variieren. Zusdtzlich dazu konnen vom Benutzer individuelle Sinterprogramme erstellt werden.

Bei der Wahl der Sintergeschwindigkeit muss auf die Zahneinheit mit dem hochsten Gewicht und der

dicksten Wandstdrke geachtet werden. Ab einer Wandstdrke von 4 mm sind die Programme Speed INDIVIDUELLE PROGRAMME INNERHALB DIESER

und Ultraspeed auszuschlief3en. A PO AL 2

P Maximale Heiz- und Abkiihlraten
n SLOW PROGRAMM - 12 H SCHWER PRO ELEMENT
Temperaturbereich & Heizrate
3-5G
STANDARD PROGRAMM -8 H MITTELSCHWER
n AL 2L Raumtemperatur — 300 °C 50 °C/min
SPEED PROGRAMM -6 H LEICHT 2-3G 300 °C-1100 °C 150 °C/min
SPEED PROGRAMM - 3 H PRO ELEMENT
1100 °C-1500 °C 80 °C/min
<26
ULTRASPEED PROGRAMM - 75 MIN  SUPERLEICHT
PRO ELEMENT 7z °C- 9 S ]
n a”dslﬁrke beac e 1500 °C-1700 °C 50 °C/min
Temperaturbereich & Abkiihlrate
KURZESTES MOGLICHES PROGRAMM — 45 MIN 1700 °C—-1200 °C -80 °C/min
1200 °C-800 °C -40 °C/min
VIELZAHL AN VOREINGESTELLTEN PROGRAMMEN 800°C_400°C 30 °C/
o__ o _ o min
400 °C—Raumtemperatur -20 °C/min

INDIVIDUELL PROGRAMMIERBARE SINTERPROGRAMME

Achtung: Die Ultraspeed Programme fiir Prettau® 3 und Prettau® 3 Dispersive® sowie fiir Prettau® 4 Anterior® und Prettau® 4 Anterior® Dispersive® eignen sich nur zum Sintern von Briicken mit maximal
drei Elementen.


https://redirect.zirkonzahn.com/DE_WEAB8120DE_Homepage

SINTERGESCHWINDIGKEITEN

Schematische Darstellung iiber die Sintergeschwindigkeiten, die mit den einzelnen Sinterdfen gewdhlt werden konnen.

METAL SINTERING

W Slow Programm: geeignet fiir schwere Strukturen (iiber 5 g pro Element)*
W Standard Programm: geeignet fiir mittelschwere Strukturen (3-5 g pro Element)*
W Speed Programm: geeignet fiir leichte Strukturen (2-3 g pro Element)*

W Ultraspeed Programm: geeignet fiir superleichte Strukturen (unter 2 g pro Element)*

Metal Sintering Programm: geeignet fiir alle Arbeiten aus Sinternit.

Zirkonofen
600/V4

v

v

Zirkonofen
700

v

v

Zirkonofen
700 Ultra-Vakuum

v

v

Zirkonofen Sinterofen
Turbo 3008

v

v

* Empfehlungen ohne Gewdhr

17
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ZIRKONOFEN TURBO

PRETTAU® 2 DISPERSIVE®
3-GLIEDRIGE BRUCKE

Zu 100 %
perfekte Passung

Zu 100 %
farbident

Zu 100 % exzellente
Biegefestigkeit



Prettau® 2 Dispersive® — Ergebnis mit Standard Programm in 8 Stunden Prettau® 2 Dispersive® — Ergebnis mit Ultraspeed Programm in 75 Minuten

Die Elemente der Restaurationen, welche fiir diese Vergleiche verwendet wurden, besitzen ein Gewicht von unter 2 g und eine maximale Wandstdrke von 4 mm.

Somit konnen sie auch mit dem Ultraspeed Programm gesintert werden.
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SCHNELLSINTERPR E

Der Zirkonofen Turbo bietet fiir jedes Zirkonzahn Zirkon vorprogrammierte
Schnellsinterprogramme, welche optimal auf das entsprechende Zirkon

abgestimmt sind.

Grundsatzlich gilt: je kleiner und diinnwandiger die zu sinternde Struktur,

umso kiirzer ist die bendotigte Sinterdauer.

Mit dem Zirkonofen Turbo ist es nun auch moglich, kleinere Zirkonstrukturen in
etwa 75 Minuten zu sintern. Daraus ergibt sich eine Zeitersparnis von
84 % und eine Senkung des Stromverbrauchs um 81 %. Durch diese

Zeitersparnis konnen kleinere Restaurationen aus Zirkon unter 2 Stunden

erstellt und finalisiert werden.

Ofentemperatur: 128 °C

Solltemperatur: 150 °C



°C /
1800
1600
1400
1200
1000
800
600
400
200

CAN
1800
1600
1400
1200
1000

800
600
400
200

1800

1600

1400

1200

1000

800

600

400

1:

200

00

2:00

3:00 4:00 5:00 6:00 7:00

8:00

Zeit 0

- 84 % ZEITAUFWAND

0:15 0:30 0:45 YR(]

N

A4

0:15

0:30

0:45

1:00

2:00 3:00
1:15
1:30

4:00 5:00

6:00 7:00 8:00 Zeit
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TEMPERATURKALIBRIERUNG

Jeder Zirkonofen Turbo wird, bevor er unsere Produktionsstdtte verldisst,

optimal kalibriert, damit von Beginn an beste Sinterergebnisse erzielt werden.

Mithilfe des Temperaturkalibrierprogramms kann der Benutzer die
Temperaturgenauigkeit von +/- 2 °C bei 1600 °C Endtemperatur jederzeit

selbst iiberpriifen und abweichende Werte in der Software korrigieren.



Temperaturkalibrierring ohne Brennguttriger auf die Sinterplattform

legen und Temperaturkalibrierprogramm starten.

Ring auf Raumtemperatur abkiihlen lassen und mit einem Messinstrument

den Durchmesser bestimmen.

Gemessenen Wert mit Referenztabelle vergleichen und in der Software

die Differenz eingeben und bestditigen.

Bei einem Temperatur-Offset von mehr als +/- 10 °C sollte erneut
eine Temperaturkalibrierung erfolgen, um die Sinterendtemperatur

zu tiberpriifen.

23
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HINWEIS:

Um Restaurationen in hochster Qualitdt zu sintern und Unterschiede in Transluzenz, Farbverlauf oder Biegefestigkeit zu vermeiden, ist es essenziell,

das Sinterprogramm an das zu sinternde Material sowie an die Struktur anzupassen.

Sollten jedoch alle Parameter korrekt sein und es dennoch zu negativen Ergebnissen kommen, muss eine Temperaturkalibrierung durchgefiihrt werden.

Diesen Offset-Wert erst nach einem erfolgreichen Kalibriervorgang geméB Ofenstatus: Bereit Leistung: L 1

der beiliegenden Dokumentation des Zirkonzahn Kalibrierkits &ndern. Ein IP-Ethernet: / Firmware Version:  v2.1b

falscher Offset-Wert kann zu einer Verfarbung des Zirkons fiihren. . )
|P-WiFi: - B Ul-Version: v2.1b

Temperatur-Offset:
Anzahl Sinterzyklen: 107 Compile Datum: Oct 25 2023 15:10:35
6 A a Betriebszeit Heizelemente: 1611:28:50  Seriennummer:

Temperatur-Offset (°C): [ Name des Ofens:

Offset bestatigen
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ZirkonEZ11h

Mit der neuen Baking Recovery Funktion bleiben negative Sinterergebnisse aus.

Die intelligente Software iiberpriift nach einem Stromausfall, ob das Sinterprogramm
ohne eine negative Beeinflussung des Sinterergebnisses reguldir zu Ende gefiihrt

werden kann oder ob der Sintervorgang abgebrochen werden muss.

Kann das Sinterprogramm weitergefiihrt werden, erkennt der Benutzer am

Bildschirm, in welcher Phase des Programms die Unterbrechung stattfand. Sollte

das Programm nicht zu Ende gefiihrt werden konnen, wird der Benutzer von der

Software darauf hingewiesen.




" =IRKONOFF=N TURS3S0 *

Verbleibende Zeit:
- 00:29 h X

800
600
400
200
0

0:15 0:30 0:45 1:00 1515

Solltemperatur: 1162 °C

Ofentemperatur:




DISPLAY

Der Zirkonofen Turbo ist mit einem 7" Touchscreen ausgestattet, tiber den ihlen

| interprograMm U

- Standby
sich die Software intuitiv bedienen ldsst. Uber diesen konnen Programme

gewdhlt, individuell erstellt und gestartet, Updates installiert, neue Funktionen

hinzugefiigt und Einstellungen vorgenommen werden.




LED-BELEUCHTUNG MIT STATUSANZEIGE

Die vier verschiedenfarbigen Statusanzeigen zeigen auf einen Blick, in welcher Phase sich der Zirkonofen Turbo befindet.

Griin = Ruhezustand; bereit fiir den ndchsten Auftrag

Violett =  Aufheiz- und Haltephase, Sinterprozess wird durchgefiihrt
Hellblau = Abkiihlphase; Brennkammer wird abgekiihlt

Rot = Fehlerzustand; es ist ein Problem aufgetreten

® ==~<onoF=n TumRao @ ® ==~<onom=N Tumzo @ ® ==~<oNnoF=N TuRsO @ ==~<ornoF=Nn Tumzo @

ZirkonEE - . ZirkonEZT 2 - ZirkonEZETa ; - ZirkonEZTNa
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SOFTWARE

Die inhouse entwickelte Software wurde speziell fiir den Zirkonofen Turbo neu

konzipiert und steht in verschiedenen Sprachen zur Verfiigung.

Bei bestehender Internetverbindung konnen Updates direkt am Ofen vom
Benutzer selbst heruntergeladen und installiert werden, um stets die neuesten
Funktionen und Sinterprogramme zu erhalten. Am Benutzerverhalten erkennt
die intelligente Software haufig verwendete Sinterprogramme und markiert
diese als Favorit, damit sie beim ndchsten Sintervorgang schneller angewendet

werden konnen.

ZIRKONZAHN.Sintering

Zusdatzlich zu den bereits installierten
Zirkonzahn Sinterprogrammen kann der
Nutzer individuelle Programme direkt
am Touchdisplay des Ofens sowie iiber
die mobile Zirkonzahn.App einfach und
schnell erstellen. Auflerdem ldsst sich der
Zirkonofen Turbo iiber die App aus der

Ferne iiberwachen.

NEIOH

Bereit N [1]

Sinterprogramm

wahlen ‘ Standby
Temperatur
A
/—/\ L o
h 4
Verlauf Optionen

1. Startbildschirm — Bereit fiir einen Sinterauftrag

a Prettau® . ICE Translucent

6 Prettau® 2 ‘ Anatomic Coloured

6 Prettau® 3 . Opaque

@ Prettau® 4 Anterior® . Zirkon Creative Standard

2. Auswahl des passenden Zirkons




Speed Ultraspeed Ceramic Cover
Fiir leichte Strukturen unter 4 mm Fur superleichte Strukturen unter Geeignet zum Sintern mit der
Wandstérke (2-3 g pro Element) 4 mm Wandstarke (unter 2 g pro Keramikhaube
Element

3. Auswahl der Sintergeschwindigkeit

Verbleibende Zeit:

-01:16 h

Vorheizen

Solltemperatur: 150 °C Ofentemperatur:

5. Statusanzeige — Aufheizen

1800
1600
1400
1200
1000
800
600
400
200

0:00 0:15 0:30 0:45 1:00

Verbleibende Zeit:
-00:41 h ><

1800
1600
1400
1200
1000
800
600
400
200

0:15 0:30 0:45 1:00

Solltemperatur: 1600 °C Ofentemperatur:

6. Sinterprogramm mit Temperaturkurve
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SOFTWARE

Zuriick

Neues Programm anlegen

Zuletzt verwendete Programme

Prettau® 3 Ultraspeed

letzter Sinterprgzess

Prettau® 4 Ultraspeed

ktrzlich veryvendet

kirzlich verwendet

o
O
& ceSpeed
0

Prettau® Ultraspeed

Favoriten

Zirkon wiihlen

Prettau®

Prettau® 2

Prettau® 3

Prettau® 4 Anterior®

9 s
N
N
Heizen Halter e
“J | Heizer v
Starttemperatur: 20 C 1600
Zieltemperatur (°C): 1600  °C
7 8 El
Aufheizrate 10 °C/min
. . 4 5 6
Aufheizzeit: 158 min
1 2 3
0| vV
2| < v
Aktion Einstellungen
1 Heating ’
2 Holding ’
E] Coaling .
Heizen Halten Kihlen
| + <

ICE Translucent

Anatomic Coloured

Opague

Zirkon Creative Standard

{:} Custom Program 01




TECHNISCHE DATEN

GroBe Bx HxT)

Gewicht

Leistung

Netzspannung

Brennkammervolumen

Brennraum (@ x H)

Max. Temperatur

Materialen

Vakuum

Fassungsvermdgen

Edelstahlgehdiuse

39x69x49cm

65 kg

3000 W

200—-240V~ /50~-60 Hz

091

?10,5x10,5¢cm

1700 °C

Zirkonzahn Zirkon,
Zirkon von anderen Herstellern

Nein

bis zu 120 Zirkonelemente
(mit Chargenbehélter) oder bis zu
3 zirkulére Bricken (mit Keramikplatte)

Individualisierbare

Glasverkleidung

,f’ 2IRKONOFF=N TUuU/Rs3s0 5‘
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ZUBEHOR

NEU! Chargenbehidilter Speed Zirkonofen Turbo
(ZBAA3221) — Die Chargenbehdilter sind

so konzipiert, dass die Warme wdhrend des Sinterns
optimal zirkuliert und dass sie auch mit Ultraspeed
Programm verwendet werden konnen. Bis zu drei
Chargenbehdilter konnen im Zirkonofen Turbo platziert
werden, somit konnen bis zu 120 Zirkonelemente

in einem Vorgang gesintert werden.

Sintergranulat fein (ZBAA3251) — Sinterpulver
zum Sintern von Zirkonstrukturen mit
Chargenbehdlter. Ist nicht mit Ultraspeed
Programm zu verwenden.

Grofe: 0,4 mm — 1,0 mm

Sintergranulat grob (ZBAA3261) — Sinterpulver
zum Sintern von Zirkonstrukturen mit
Chargenbehdlter. Ist nicht mit Ultraspeed
Programm zu verwenden.

Grofe: 0,3 mm — 2,0 mm



NEU! Keramikplatte Zirkonofen Turbo
(ZBAA9441) — Sinterunterlage zur Vermeidung
von Kontaktflecken am Geriist mit Platz fiir bis
zu 3 zirkuldire Briicken. Ist nicht mit Ultraspeed

Programm zu verwenden.

NEU! Keramikhaube Zirkonofen Turbo
(ZBAA4671) — Fiir eine optimale Farbtreue des

Zirkonblocks wdhrend des Sinterns. Die gewdlbte
Oberseite dient der optimalen Wiirmeverteilung
innerhalb der Haube. Ist nicht mit Ultraspeed

Programm zu verwenden.

__—

NEU! Brenngutzange Zirkonofen Turbo
(ZBAC9082) — Brenngutzange aus Edelstahl
zum Entnehmen der Chargenbehdlter aus der

Brennkammer (inklusive).

NEU! Temperaturkalibrierring Zirkonofen Turbo
(ZBAC9081) — Inhalt: 10 Temperatur-Kontrollringe
fiir die Temperaturkalibrierung des Zirkonofen

Turbo. Der Besitz einer Mikrometerschraube (o. A.)

zum Messen des Durchmessers ist erforderlich.



DEUTSCH

odukte sind in allen Liindern erhiiltlich.
, um niihere Infor zu erhalten.
© 2023, Enrico Steger. Version: 03.01.2024 3

|H H ” ” H ‘H”ml"l”lmH”"H”"“ Zirkonzahn Worldwide — Tel +39 0474 066 680 — info@zirkonzahn.com — www.zirkonzahn.com
WEAB8120DE=




