
SYSTÈME P4000 POUR L’IMPRESSION 3D
Kit complet pour l’extension du flux de travail numérique de Zirkonzahn
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TOUJOURS EN AVANT SANS 
JAMAIS S’ARRÊTER

Nous testons constamment de nouvelles technologies, en faisant 
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SYSTÈME D’IMPRESSION PRÉRÉGLÉ

 

 

 

Petite taille et système préconfiguré pour 

économiser du temps et de l’espace

Coût réduit et hautes performances grâce à la 

technologie LCD

Écologique : La résine peut être nettoyée à l’eau ; 

sans alcool isopropylique ou solvants 

Courbe d’apprentissage courte et interface 

utilisateur intuitive

AVANTAGES

GAGNER DU TEMPS AVEC LA FONCTION MULTI 

Dans le logiciel Zirkonzahn.Slicer, deux résolutions 

différentes peuvent être utilisées pour l’impression: 

Les zones qui nécessitent moins de précision, 

comme la base du modèle, peuvent ainsi être 

imprimées plus rapidement.

4



ZIRKONZAHN.Slicer

IMPRIMANTE P4000 LAMPE DE POLYMÉRISATION L300 PRINTER RESIN WATERBASED BEIGE

LOGICIEL ZIRKONZAHN.SLICER
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POURQUOI IMPRIMER ?

PAS DE GASPILLAGE DE MATÉRIAU   
Pour chaque processus d’impression, le logiciel 
calcule la quantité de résine nécessaire. Si toutefois 
elle ne suffi sait pas, il est très facile de rajouter du 
résine pendant l’impression.
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POURQUOI LA TECHNOLOGIE LCD ?

identiques, 

DLP

(Digital Light Processing)

SLA

(Stéréolithographie)

LCD

(Liquid Crystal Display)
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IMPRIMANTE P4000

Dimensions (L x H x P)  29 x 33 x 47 cm

Volume d’impression
(L x H x P) 20 x 12,5 x 20 cm

Poids  17,2 kg

Technologie LCD 

Source lumineuse 405 nm – module ParaLED® 3.0

Résolution XY  0,052 mm

Épaisseur de couche  0,05 - 0,10 mm

Vitesse d’impression  jusqu’à 90 mm/heure

Tension d’alimentation  100 – 240 V ~ 50 – 60 Hz

Système Zirkonzahn OS

Utilisation  Écran tactile de 5 pouces

Logiciel  Zirkonzahn.Slicer
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Chauffage
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Paramètres prédéfi nis pour la création de structures 

de support pour les objets dentaires les plus divers

Paramètres d’impression personnalisables

Placement des éléments en fonction de leur géométrie

afi n de maximiser la surface d’impression disponible

Chargement et traitement de plusieurs modèles sans 

temps de travail supplémentaire

Impression en plusieurs résolutions pour 

réduire le temps d’impression

Estimation du temps et affi chage du temps de fraisage restant

LOGICIEL ZIRKONZAHN.SLICER

Indication de la quantité de résine nécessaire pour chaque 

objet ainsi que pour tout le processus d’impression

Surveillance à distance

Compatible avec différentes résines

Compatible avec les types de fi chiers STL et OBJ

Connexion via USB, WiFi ou câble LAN

CARACTÉRISTIQUES
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STRUCTURE EN NID D’ABEILLES POUR PLUS DE STABILITÉ 
Si une base de modèle particulièrement stable est nécessaire, 
une structure en nid d’abeille peut être générée dans le 
logiciel Zirkonzahn.Modifi er.

ZIRKONZAHN.M
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PRINTER RESIN WATERBASED BEIGE 

Toutes les spécifi cations ont été testées en laboratoire. Veuillez noter que 
certaines spécifi cations peuvent être modifi ées sans préavis. 

Longueur d’onde   405 nm

Poids  1 kg

Densité  1,10 g/cm3

Viscosité  60 – 100 cP

Dureté de surface    76 Shore D

Résistance à la fl exion   65,7 MPa 

Module de fl exion   1542 MPa

Température de 

transition vitreuse (Tg)  65 °C

Nettoyage  Eau, bain à ultrasons

CARACTÉRISTIQUES

SECOUER DOUCEMENT ! 
Pour que les pigments de résine se mélangent de 
manière homogène, il convient d’agiter le fl acon 
contenant la résine avant utilisation. Pour éviter la 
formation de bulles d’air qui nuiraient à la qualité de 
l’objet imprimé, la bouteille doit être secouée doucement. 
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LAMPE DE 
POLYMÉRISATION L300

Dimensions (L x H x P)  21,5 x 19,5 x 28,5 cm

Capacité interne (L x H x P)  17,5 x 14 x 18,5 cm

Poids  4,2 kg

Spécifi cations LED  365 nm, 385 nm et 405 nm

Intensité UV 60 W au total

Tension d’alimentation 100 – 240 V ~ 50 – 60 Hz

CARACTÉRISTIQUES

NETTOYAGE OPTIMAL 
Une brosse à poils doux permet de nettoyer 
parfaitement l’intérieur du modèle dans l’eau.
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FLUX DE TRAVAIL AVEC 
LE SYSTÈME P4000 POUR 
L’IMPRESSION 3D

FLUIDE ET EFFICACE, ENTIÈREMENT INTÉGRÉ 
DANS LE FLUX DE TRAVAIL DE ZIRKONZAHN

SCANNAGE

MODELAGE

POSITIONNER

NOUVEAU ! Scanner 
intra-oral Detection Eye

Scanner Zirkonzahn
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IMPRIMER

NETTOYAGE 

POLYMÉRISATION

ARTICULATION SANS 
PLÂTRE

NOUVEAU ! Mini-Arti ZS1

Articulateur de laboratoire PS1
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NOUVELLE POSSIBILITÉ POUR L’ARTICULATION
Les JawAligner PS1 et ZS1 permettent l’articulation 
sans plâtre de modèles en résine imprimés et fraisés 
dans l’articulateur PS1, dans l’articulateur en plâtre 
GS1 ou le Mini-Arti ZS1. Les hauteurs du JawAligner 
ZS1 sont adaptées à celles du JawAligner PS1 
Inclined et les modèles peuvent donc être utilisés 
dans les deux articulateurs.
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ZIRKONZAHN.SUPPORT
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L'ÉCOLE DE ZIRKONZAHN

-

-
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ZIRKONZAHN WORLDWIDE

ZIRKONZAHN MEXICO
EDUCATION CENTER MEXICO
IRAPUATO, MEXIQUE

EDUCATION CENTER  CALIFORNIA
IRVINE, USA

ZIRKONZAHN USA HEAD OFFICE
ATLANTA, USA

EDUCATION CENTER ATLANTA
ATLANTA, USA

ZIRKONZAHN CANADA
MONTRÉAL, CANADA

EDUCATION CENTER NEW YORK
NEW YORK CITY, USA
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STONEHENGE® – THE HOUSE OF LEARNING
HEIDEN, ALLEMAGNE

ZIRKONZAHN IBÉRICA
EDUCATION CENTER IBÉRICA
BARCELONE, ESPAGNE

ZIRKONZAHN SAFARI SCHOOL
MOLINI DI TURES, TYROL DU SUD

ZIRKONZAHN HELDENCAMPUS
MOLINI DI TURES, TYROL DU SUD

ZIRKONZAHN FORGE
MOLINI DI TURES, TYROL DU SUD

ZIRKONZAHN MOLARIS I
MOLINI DI TURES, TYROL DU SUD

ZIRKONZAHN MOLARIS II
MOLINI DI TURES, TYROL DU SUD

ZIRKONZAHN HEADQUARTERS
GAIS, TYROL DU SUD

ZIRKONZAHN CANINUS
DOBBIACO, TYROL DU SUD

NOUVEAU

NOUVEAU

KLINIK DEMEDICI
MOLINI DI TURES, TYROL DU SUD

ZIRKONZAHN SAFARI SCHOOL
MOLINI DI TURES, TYROL DU SUD

ZIRKONZAHN RANGER SCHOOL
MOLINI DI TURES, TYROL DU SUD

ZIRKONZAHN PREMOLARIS
CAMPO TURES, TYROL DU SUD

NOUVEAU

ZIRKONZAHN MOUNTAIN MONASTERY
CAMPO TURES, TYROL DU SUD

EDUCAITON CENTER HUNGARY
BUDAPEST, HONGRIE

EDUCATION CENTER POLAND
VARSOVIE, POLOGNE

ZIRKONZAHN NEULER
EDUCATION CENTER NEULER
NEULER, ALLEMAGNE

ZIRKONZAHN FOREST SCHOOL
PREDOI, TYROL DU SUD

EDUCATION CENTER BRUNICO
TYROL DU SUD, ITALIE
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SYSTÈME P4000 POUR L’IMPRESSION 3D
Zirkonzahn Worldwide  –  Via An der Ahr 7  –  39030 Gais/Tyrol du Sud

T +39 0474 066 680 – F +39 0474 066 661 – www.zirkonzahn.com – info@zirkonzahn.com

Cet encart est destiné à un public international. Tous les produits mentionnés ne sont pas disponibles dans tous les pays. L’application peut varier en fonction du pays. Veuillez contacter 


